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(57) Abstract: The invention relates to a machine which is used to align arti- 
cles and set said articles in the upright position using drop chutes comprising 
multiple compartments. The inventive machine comprises: at least one housing 

(2) which is designed to receive a pre-oriented article (A) in the flat position 
and to let said article fall into the drop chute (I); end stop and support elements 

(3) which are disposed in the aforementioned housing (2) and which are used to 
support one end of the article, comprising a differentiated configuration (Al), 
when said article (A) is falling; a partition wall (4) which divides the drop chute 
(1) into two compartments (5); and a first diverter plate (6) which is actuated 
in order to alter the position of the articles (A) and to guide same towards one 
or other of the compartments (5) in an alternating manner. The invention also 
comprises two additional partition walls (8) which divide the two compartments 
(5) into four sub -compartments (5a), each sub-compartment being designed to 
receive one upright article (A), and a pair of second diverter plates (9) which 
are actuated in order to alter the position of the articles (A) and to guide same 
towards one or other of the aforementioned sub-compartments (5a) in an alter- 
nating manner. 

(57) Resumen: Comprende al menos un alojamiento (2) apto para recibir un 
artfculo (A) en disposicidn tendida, preorientada, y dejarlo caer en un conducto 
de caida (1); unos elementos de tope y soporte (3) en el alojamiento (2) para 
sustentar una configuraci6n diferenciada (Al) del artfculo (A) durante su cafda; 
un tabique (4) dividiendo el conducto de cafda (I) en dos compartimientos (5); 
y una primera placa desviadora (6) actio nada para cambiar de position y dirigir 
los articulos (A) hacia uno y otro de los compartimientos (5), alternadamente. 
Incluye dos tabiques adicionales (8) dividiendo los dos compartimientos (5) en 
cuatro subcompartimientos (5a), cada uno para un artfculo (A) de pie, y un par 
de segundas placas desviadoras (9) accionadas para cambiar de posicitfn y dirigir 
los articulos (A) hacia uno y otro de die ho s subcompartimientos (5a), alterna- 
damente. 
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•MAQUINA PARA PO NER DE PIE Y ALINE AR ART ICULOS MFTMANTF 
CONDUCTOS DE CAIDA CON MULTIPLES COMPARTTMIENTQS 

Campo de la tfcnica 

La presente invenci6n concieme a una maquina para poner de pie y alinear 
articulos mediante conductos de caida con multiples compartimientos, y mas 
particularmente a una maquina para poner de pie articulos provistos de una configuration 
diferenciada en un extreme y una base en otro extremo, tales como envases ligeros 
vacios, los cuales son alimentados a la miquina a granel en una forma desordenada y son 
entregados por ia miquina de pie y en una forma ordenada, por ejemplo, en una o varias 
hileras. 

Antecedentes de la invencidn 

En varies sectores industriales son habituales mdquinas para posicionar articulos 
inicialmente desordenados en una posicion predetenninada y en una disposici6n alineada. 
Especialmente en la tecnica del sector del envasado se utilizan maquinas para poner de 
pie y ordenar botellas o envases vacios en una posici6n vertical, descansando sobre su 
base y con la abertura de llenado en la parte superior de los mismos. Generalmente, dicha 
abertura de llenado forma un cuello que constituye una configuraci6n geometrica 
diferenciada de la botella o envase en un extremo opuesto a otro extremo que constituye 
una base, quedando defmido un eje longitudinal imaginario entre ambos extremos. 

La patente US-A-3295659 describe un principio de funcionamiento que se ha 
convertido en el mis utilizado en muchos tipos de mdquinas posicionadoras de articulos 
basandose en el manejo de dicha configuration geometrica diferenciada para poner de 
pie los articulos. Tal principio comprende primero disponer los articulos individualmente 
en un alojamiento, en una posicion tendida y con el eje longitudinal del artfeulo 
preorientado segiin la direction de dicho alojamiento, de manera que la configuration 
geometrica diferenciada queda encarada a uno u otro extremo del alojamiento; y a 
continuaci6n dejar caer por gravedad el articulo a trav& del fondo abierto del 
alojamiento al interior de un conducto de caida en cuya embocadura se hallan unas 
configuraciones de tope y de soporte destinadas a sostener dicha configuraci6n 
geometrica diferenciada sea cual sea su posicion relativa respecto al alojamiento, con el 
fin de que el articulo caiga siempre sobre su base. Para ello, al menos una de dichas 
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configuraciones de tope tiene una forma tal que obliga al articulo a posicionarse de 
manera distinta en la erabocadura del conducto de caida segun sea dicha posici6n relativa 
de la configuraci6n diferenciada, de manera 6sta siempre queda situada por encima de 
una de dichas configuraciones de soporte. La miquina adopta una configuraci6n rotativa 
5 en la que una pluralidad de dichas cavidades destinadas a recibir un articulo est&n 
dispuestas radialmente en la periferia de una estructura circular. 

La patente US-A-3662872 da a conocer una mdquina posicionadora rotativa, 
destinada a botellas o envases ligeros vacios, en la que una serie de alojamientos est An 
unidos a una estructura rotativa, dispuestos tangencialmente en la periferia de la misma, 

10 alrededor de un recipients que recibe los articulos en una disposici6n desordenada y que 
est£ provisto de unos medios para cargar en cada alojamiento un envase o botella en una 
posici6n tendida, con su eje longitudinal preorientado de acuerdo con la direccidn 
tangencial del alojamiento y con el cuello ya sea en la parte delantera o en la parte trasera 
respecto al sentido de la rotacidn. Cada uno de los citados alojamientos tiene un fondo 

15 abierto sobre un conducto de caida que se desplaza junto con el mismo. Interpuesto entre 
los fondos abiertos de los alojamientos y los respectivos conductos de caida esta 
dispuesto un piano de sustentacion estacionario, el cual presenta dos interrupciones en 
dos tramos opuestos de la trayectoria de giro, a trav6s de cuyas interrupciones los 
articulos caen por gravedad al interior del conducto de caida. En unas zonas 

20 determinadas de dichos alojamientos se encuentran los citado topes y soportes destinados 
a sostener dicho cuello cuando el envase cae dentro del conducto de caida a trav6s de la 
citada interrupci6n del piano de sustentaci6n, de manera que el envase queda siempre en 
posicitin vertical dentro del conducto de caida, con el cuello en la parte superior y la base 
en la parte inferior. Unos medios deflectores transfieren fmalmente los envases 

25 orientados en posici6n vertical desde los conductos de caida a un transportador de salida. 
Esta rn&quina incluye ademas un tabique que divide verticalmente una zona inferior de 
cada conducto de caida en dos compartimientos iguales, y una placa desviadora dispuesta 
articuladamente en un extremo superior de dicho tabique y accionada por unos medios de 
accionamiento para cambiar de position altemadamente con el fin de dirigir los articulos 

30 que caen hacia uno y otro de dichos compartimientos. Con ello, la m&quina es capaz de 
cargar en el transcurso de una vuelta dos articulos en cada conducto de caida, a trav6s del 
mismo alojamiento periferico. 
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Sin embargo, en esta m&quina posicionadora rotativa, los alojamientos de entrada 
y los compartimientos de los conductos de caida tienen unas dimensiones fijas 
apropiadas para articulos de un unico tamano. Para adaptar la m&quina a articulos de 
diferentes tamafios seria necesario sustituir dichos alojamientos y conductos de caida, 
5 entre otros elementos, lo que representa un elevado coste en tiempo en la operaci6n de 
substituci6n, una mayor inversi6n en la fabrication de los elementos alternativos y un 
mayor coste de almacenamiento necesario para dichos elementos. 

La patente US-A-6435333 del actual solicitante, describe una maquina rotativa 
que obedece al mismo principio aunque con una sola interrupci6n en el piano de soporte 

10 y un unico recinto en cada conducto de caida. Sin embargo, esta m&quina esta adaptada 
para ajustarse al manejo de botellas o envases de diferentes tamafios mediante la 
incorporaci6n de unos medios para desplazar los topes y soportes situados en los 
alojamientos y destinados a sostener el cuello del envase cuando 6ste cae dentro del 
conduct© de caida, asi como para desplazar las paredes laterales del conducto de caida y 

15 otros elementos destinados a ajustar la maquina a articulos de diferentes tamafios. Todos 
los elementos m6viles de todos los alojamientos y conductos de caida son desplazados a 
la vez mediante un desplazamiento angular relativo de una subestructura circular, 
coaxial, a la que dichos elementos moviles est£n fijados. 

Un objetivo de la presente invention es el de aportar una maquina para poner de 

20 pie y alinear articulos mediante conductos de caida con multiples compartimientos 
basada en el citado principio de dejar caer los articulos en un conducto de caida, pro vista 
de cuatro subcompartimientos en cada conducto de caida. 

Otro objetivo de la presente invenci6n es el de aportar una maquina como la 
descrita en el parrafo anterior en la que cada conducto de caida incluya dos 

25 compartimientos y unos medios para dividir cada uno de dichos compartimientos en dos 
subcompartimientos o ajustar automdticamente tanto los alojamientos de entrada como 
los compartimientos a articulos de diferentes tamafios. 

Exposition de la invenci6n 
30 Los anteriores objetivos se alcanzan, de acuerdo con la presente invenci6n, 

aportando una maquina para poner de pie y alinear articulos mediante conductos de caida 
con multiples compartimientos, siendo dichos articulos del tipo que comprenden una 
configuraci6n diferenciada en un extremo y una base en otro extremo. La mdquina es del 
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tipo que comprende al menos un conducto de caida dispuesto debajo de un alojamiento 
apto para recibir desde unos medios de carga un articulo en una disposici6n tendida y con su 
eje longitudinal preorientado respecto a la direccitin longitudinal del citado alojamiento. 
Desde dicho alojamiento, el articulo es dejado caer en esta posici6n al interior de dicho 
5 conducto de caida. Asociados a dicho alojamiento se encuentran unos elementos de tope y 
soporte para sustentar dicha configuraci6n diferenciada del articulo durante su caida, con el 
fin de que se introduzca de pie en el conducto de caida, es decir, con dicha base en el nivel 
mis bajo. Estos elementos de tope y soporte son en si conocidos y obedecen al principio de 
funcionamiento descrito en las patentes citadas mas arriba. De una manera tambi&i 

10 conocida, un tabique divide una parte inferior del conducto de caida en dos 
compartimientos, siendo cada uno capaz de albergar una unidad del articulo puesta de pie, y 
una primera placa desviadora estd dispuesta articuladamente en un extremo superior de 
dicho tabique y es accionada por unos medios de accionamiento para cambiar de position 
con el fin de dirigir altemadamente los articulos que caen hacia uno y otro de dichos 

15 comparthnientos. Se incluyen unos medios de transferencia para transferir las unidades del 
articulo, puestas de pie, desde dichos compartimientos a unos medios transportadores de 
salida en una disposici6n alineada. 

La maquina de la presente invenci6n est£ caracterizada porque comprende unos 
medios de regulacion para adaptar las dimensiones del alojamiento, y/o las posiciones de 

20 dichas elementos de tope y soporte existentes en el mismo, a articulos de diferentes 
tamaftos. En concordancia, la maquina incluye un par de tabiques m6viles, cada uno 
dispuesto en la parte inferior de uno de los citados compartimientos del conducto de caida. 
Ambos tabiques m6viles estin accionados por unos medios de accionamiento para 
desplazarse lateralmente con el fin de adaptar la anchura de dichos compartimientos a los 

25 citados articulos de diferentes tamaflos, en coordinaci6n con dichos medios de regulacion 
del alojamiento. Una placa esta dispuesta de manera susceptible de pivotar articuladamente 
en un extremo superior de cada uno de dichos tabiques m6viles, y ambas placas estan 
accionadas por unos medios de accionamiento para cambiar de posici6n. Asf, los tabiques 
m6viles son susceptibles de desplazarse conjuntamente entre una posici6n central, en la 

30 que cada uno divide el respectivo compartimiento en dos subcompartimientos iguales, 
cada uno de los cuales es capaz de albergar un articulo de menor tamaSo, y en la que 
dichas segundas placas desviadoras estin accionadas para cambiar de posici6n 
altemadamente con el fin de dirigir los articulos que caen hacia uno y otro de dichos 
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subcompartimientos, y al menos una posici6n lateral, en la que cada uno adapta la 
anchura del respectivo compartimiento a un articulo de mayor tamaiio, y en la que dicha 
placa pivotante permanece estacionaria en una posici6n adecuada para dirigir la unidad 
del articulo que cae hacia dicho compartimiento adaptado. 

Tal como aqui se usa, la expresion "articulo de menor tamano" significa un 
articulo cuya dimensi6n transversal es menor que la mi tad de un compartimiento del 
conducto de caida, y por consiguiente admite la subdivisi6n del mismo en dos 
subcompartimientos iguales. En concordancia, "articulo de mediano o mayor tamaiio" 
significa un articulo cuya dimensi6n transversal es mayor que la mitad de un 
compartimiento del conducto de caida, en cuyo caso se admite el ajuste de la anchura de 
dichos compartimientos pero no su subdivisi6n. 

Segiin un ejemplo de realization preferido, la m&quina es de tipo rotativo y 
comprende una pluralidad de dichos conductos de caida y respectivos alojamientos unidos a 
lo largo de la periferia de una estructura giratoria conectada a unos medios de 
accionamiento para hacerla girar en una direction predeterminada. Los alojamientos estan 
dispuestos tangencialmente, es decir, el eje longitudinal de los articulos alojados en ellos 
queda en una direcci6n substancialmente tangential a la trayectoria rotativa que describen. 
La parte central de la estructura giratoria comprende al menos parte de dichos medios de 
carga de los articulos a los alojamientos. La mSquina incoipora unos medios de retenci6n 
temporal para retener los articulos en los alojamientos durante una parte de su trayectoria 
giratoria y dejarlos caer a sus respectivos conductos de caida en uno de varios tramos de 
caida dispuestos a lo largo de dicha trayectoria giratoria. 

Preferiblemente, estos medios de retention temporal comprenden al menos un piano 
de apoyo estacionario dispuesto entre los alojamientos, los cuales tienen sus fondos abiertos, 
y los conductos de caida. Dicho piano de apoyo estacionario es de configuration anular y 
esta provistos de al menos cuatro interrupciones, cada una abarcando uno de dichos tramos 
de caida de la trayectoria giratoria, con lo que sobre dicho piano de apoyo se apoyan y 
deslizan las unidades del articulo alojadas dentro de los alojamientos hasta que caen al 
interior de sus respectivos conductos de caida a travds de una de dichas interrupciones. Se 
han previsto ademSs unos medios para obturar selectivamente algunas de dichas 
interrupciones dando continuidad al piano de apoyo estacionario dependiendo de la position 
de los tabiques m6viles en los compartimientos del conducto de caida. 
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Dado que, dependiendo del tamafio de los articulos manejados y, por consiguiente, 
de la citada posicidn de los tabiques m6viles, en cada conducto de caida se pueden cargar 
dos o cuatro articulos, la maquina incluye cuatro de dichas intermpciones equiespaciadas a 
90°a lo largo de la circunferencia del piano de apoyo. Los mencionados medios de 

5 obturation comprenden dos placas susceptibles de ser colocadas en dos interrupciones 
diametralmente opuestas de dichas cuatro interrupciones, dando continuidad al piano de 
apoyo en aquellas zonas con el fin de permitir el Uenado de los dos compartimientos de cada 
conducto de caida en el transcurso de una vuelta de la estructura giratoria, estando los 
tabiques moviles en dicha posici6n lateral. Esto es adecuado para manejar articulos 

10 medianos o grandes, Cuando se desea manejar articulos pequenos, dichas placas se retiran, 
con lo que las cuatro interrupciones quedan habilitadas y peimiten el Uenado de los cuatro 
subcompartimientos de cada conducto de caida en el transcurso de una vuelta de la 
estructura giratoria, estando los tabiques m6viles en dicha posici6n central. 

Para sincronizar los movimientos de las primeras y segundas placas desviadoras de 

15 acuerdo con la position angular de la estructura giratoria respecto a las interrupciones del 
piano de apoyo, la maquina de la invenci6n comprende unos medios de detecci6n de 
posici6n para detectar la posici6n angular de la estructura giratoria y emitir una serial 
representativa de dicha posici6n para activar los medios de accionamiento de las placas 
desviadoras. 

20 Cuando se efectua la regulaci6n de los alojamientos y/o elementos de tope y soporte 

para adaptarlos a articulos de diferentes tamaflos es conveniente adaptar al mismo tiempo la 
embocadura del conducto de caida. Para ello, dichos medios de regulation comprenden dos 
piezas que delimitan longitudinalmente cada alojamiento y en las cuales estAn dispuestos 
dichos elementos de tope y soporte. Al menos una de dichas dos piezas de cada alojamiento 

25 esta montada de manera m6vil y est& conectada a unos medios de accionamiento comunes 
que permiten desplazar a la vez todas las piezas m6viles de todos los alojamientos, 
acerc&idolas o alej&ndolas respecto a las otras piezas. Cada conducto de caida esti 
delimitado longitudinalmente por dos paredes laterales, al menos una de las cuales esti 
formada por una portion inferior fija y una porci6n superior m6vil, pivotante. La pared que 

30 incluye dicha porci6n m6vil esti en el mismo lado que la pieza movil del alojamiento. Esta 
porci6n superior m6vil estd articulada por su extremo inferior al extremo superior de dicha 
porci6n fija y vinculada por el otro extremo a la pieza movil del correspondiente 
alojamiento, de manera que el ajuste de los alojamientos mediante el desplazamiento de sus 
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respectivas piezas mdviles ocasiona un giro en las porciones superiores m6viles de las 
paredes laterales de sus correspondientes conductos de caida, con lo que sus embocaduras 
resultan ajustadas al mismo tiempo en concordancia. 

Tal como es conventional en este tipo de m&quinas rotativas, los conductos de caida 

5 tienen tambi&i sus fondos abiertos y discurren sobre otro piano de apoyo anular sobre el que 
deslizan los articulos puestos de pie alojados en los mismos. Los mencionados medios de 
transferencia para transferir las unidades del articulo, puestas de pie, desde dichos conductos 
de caida a unos medios transportadores de salida comprenden tipicamente unas palas 
deflectoras o similares y una rueda empujadora provista de palas radiales a lo largo de su 

10 circunferencia, estando previstos tambien unos medios para regular las separaciones 
angulares entre dichas palas radiales. 

* 

Breve explicaci6n de los dibuios 

Estas y otras caracteristicas se comprenderdn mejor a partir de la siguiente 
15 descripcidn detallada de unos ejemplos de realizaci6n con referencia a los dibujos adjuntos, 
en los que: 

La Fig. 1 es una vista en alzado esquem&tica de un conjunto de alojamiento y 
conducto de caida de acuerdo con un ejemplo de realizaci6n bisico de la presente 
invencion; 

20 Las Figs. 2 y 3 son vistas parciales en alzado lateral que muestran un conjunto de 

alojamiento y conducto de caida de acuerdo con otro ejemplo de realizaci6n, con sus 
dimensiones ajustadas a articulos grandes y, respectivamente, en las fases consecutivas de 
llenado de los primer y segundo compartimientos del conducto de caida; 

Las Figs. 4 a 7 son vistas parciales en alzado lateral que muestran el conjunto de 

25 alojamiento y conducto de caida de las Figs. 2 y 3, ahora con sus dimensiones ajustadas a 
articulos pequeilos y, respectivamente, en las fases consecutivas de llenado de los primer, 
segundo, tercer y cuarto subcompartimientos del conducto de caida; 

La Fig. 8 es una vista en planta esquem&tica de la maquina de la presente 
invencion segun un ejemplo de realization que comprende una estructura rotativa, donde 

30 se muestran las interrupciones del piano de apoyo y los medios de transferencia para 
transferir los articulos desde los conductos de caida a unos medios transportadores de salida; 

y 
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Las Figs. 9 y 10 son vistas en perspectiva de una rueda empujadora, con palas de 
separaci6n regulable, integrada en los medios de transferencia de salida, 

Descripci6n detallada de los eiemplos de realizaci6n 

La miquina para a poner de pie y ordenar articulos de la presente invention es del 
tipo adecuado para manejar articulos que comprenden una configuration diferenciada en 
un extremo y una base en otro extremo, y que definen un eje longitudinal entre ambos 
extremos. En el ejemplo de realization mostrado en las figuras, tales articulos son 
botellas A ligeras, por ejemplo de plSstico, vacias, en las que dicha configuraci6n 
diferenciada Al esta constituida por un cuello en el que se encuentra una abertura de 
llenado y que comprenden una base A2 en su extremo opuesto. En general tales botellas 
o envases estan disefiados para aguantarse de pie sobre dicha base A2, aunque en ciertas 
ocasiones no es asi, en cuyo caso se utilizan elementos de soporte individuales (no 
mostrados), llamados usualmente **pucks". La miquina de la invenci6n incorpora una 
serie de medios de regulation que permiten manejar articulos, por ejemplo, botellas A, de 
diferentes tamafios y aumentar la productividad. 

En la Fig. 1 se muestra lun ejemplo de realizaci6n de la mdquina de la presente 
invenci6n que comprende al menos un conducto de caida 1 dispuesto debajo de un 
respectivo alojamientos 2, de dimensiones apropiadas para recibir un articulo A en una 
disposici6n tendida y preorientada longitudinalmente, es decir, con el eje longitudinal 
situado a lo largo del alojamiento 2, y con la configuraci6n diferenciada ya sea en uno u otro 
extremo del mismo. El alojamiento 2 tiene asociados unos elementos de tope y soporte 3 
para sustentar dicha configuraci6n diferenciada Al del articulo A durante su caida con el 
fin de que se introduzca de pie en el conducto de caida 1, es decir, con dicha base A2 en el 
nivel mas bajo. Un tabique 4 divide una parte inferior del conducto de caida 1 en dos 
compartimientos 5, cada uno de los cuales es capaz de albergar un articulo A de pie. 
Dispuesta articuladamente en un extremo superior de dicho tabique 4 se encuentra una 
primera placa desviadora 6 accionada por unos medios de accionamiento, tales como un 
cilindro fluidodin&nico 19, para cambiar de position con el fin de dirigir los articulos A que 
caen hacia uno y otro de dichos compartimientos 5, altemadamente. El conducto de caida 1 
incluye ademSs un par de tabiques adicionales 8, cada uno dispuesto en la parte inferior 
de uno de los compartimientos 5, dividtendolo en dos subcompartimientos 5a 
substancialmente iguales. En un extremo superior de cada uno de dichos tabiques 
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adicionales 8 esti dispuesta articuladamente una segunda placa desviadora 9, estandos 
ambas segundas placas desviadoras 9 accionadas por unos medios de accionamiento, 
tales como un cilindro fluidodindmico de doble dmbolo 29, para cambiar de position con 
el fin de dirigir los articulos A que caen hacia uno y otro de dichos subcompartimientos 

5 5a, altemadamente. Con ello, el conducto de cafda 1 comprende cuatro de dichos 
subcompartimientos 5a para cuatro articulos puestos de pie. Cuando los cuatro 
subcompartimientos 5a del conducto de caida 1 estan llenos, unos medios de transferencia 
(mostrados en la Fig. 8) transfieren los articulos A desde dichos compartimientos 5 a unos 
medios transportadores de salida 7, de pie y en una disposici6n alineada en una hilera. 

10 En el ejemplo de realization de la Fig. 1, el citado cilindro fluidodinfcnico 19 estA 

dispuesto por detiis de una pared interior 23 del conducto de caida y conectado a dicha 
primera placa desviadora 6 a traves de un agujero alargado 24 arqueado, mientras que cada 
uno de los vdstagos de dicho cilindro fluidodin&mico de doble vistago 29 esti vinculado 
a una palanca 30 fijada a una prolongaci6n trasera de un eje de articulation 31 de una de 

15 las dos segundas placas desviadoras 9, las cuales se mueven conjuntamente bajo la 
acci6n del citado cilindro fluidodinfrnico de doble vistago 29. La secuencia de 
accionamiento de las placas desviadoras 6, 9 es la misma descrita mas abajo con 
referencia a las Figs. 4 a 7. 

Otro ejemplo de realizaci6n de la maquina de la presente invenci6n comprende una 

20 pluralidad de conductos de caida 1 dispuestos debajo de unos respectivos alojamientos 2, de 
dimensiones apropiadas para recibir un articulo A en una disposicion tendida y preorientada 
longitudinalmente, es decir, con el eje longitudinal situado a lo largo del alojamiento 2 y con 
la configuraci6n diferenciada ya sea en uno u otro extremo. En las Figs. 2 a 7 se muestra 
uno solo de dichos conductos de caida 1 situado debajo de su coiTespondiente alojamiento 

25 2. Los citados conductos de caida 1 y sus respectivos alojamientos 2 est£n unidos 
tangencialmente a lo largo de la periferia de una estructura giratoria 10, tal como se muestra 
esquem&ticamente en la Fig. 8. Esta estructura giratoria 10 esti accionada para girar en una 
determinada direcci6n. Una zona central de la m&quina esta ocupada por unos medios de 
carga comprenden un recipiente 13 circular, coaxial con la estructura giratoria 10 y 

30 delimitado por al menos una pared lateral circunferencial 14 y un fondo 15 para recibir una 
pluralidad de articulos A en una disposicion desordenada. Entre un borde inferior de dicha 
pared lateral 14 y la periferia de dicho fondo 15 existe una abertura anular bajo la que se 
desplazan los alojamientos 2, los cuales tienen sus caras superiores abiertas. El fondo 15 del 
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recipiente 13 tiene una forma cdnica, de altura decreciente hacia la periferia, y esta acoplado 
a unos medios de accionamiento que hacen girar dicho fondo 15 coaxialmente con la 
estructura giratoria 10 en una direccidn opuesta a la direction de giro de la misraa. Esto 
proporciona unos medios para dirigir dichos artfculos A hacia dicha abertura anular para 
S forzar que en cada alojamiento 2 se introduzca un articulo A en dicha disposici6n tendida y 
longitudinalmente preorientada 

Los alojamientos 2 tienen sus fondos abiertos, y entre dichos fondos abiertos de los 
alojamientos 2 y los conductos de cafda I estd dispuesto al menos un piano de apoyo 1 1 
estacionario provistos de cuatro interrupciones 12, cada una de las cuales abarca un tramo 

10 de caida a lo largo de la trayectoria giratoria que describen los alojamientos 2. Asi, los 
artfculos A alojados en posicion tendida dentro de los alojamientos 2 deslizan sobre dicho 
piano de apoyo 1 1 arrastrados por la estructura giratoria 10 hasta que caen al interior de sus 
respectivos conductos de caida 1 a trav£s de una de dichas interrupciones 12. Mis abajo se 
describirin con mayor detalle la disposici6n y utilidad de tales interrupciones. 

IS Tal como se muestra mejor en las Figs. 2 a 7, Cada alojamiento 2 esti delimitando 

longitudinalmente por dos piezas 2a, 2b en las cuales estan dispuestos unos elementos de 
tope y soporte 3 que tienen la funcidn de sustentar dicha configuraci6n diferenciada Al del 
articulo A durante el inicio de su caida, con el fin de que descienda primero la base A2 y el 
articulo se introduzca de pie en el conducto de caida 1, es decir, con dicha base A2 en el 

20 nivel mis bajo. Una de dichas dos piezas 2a de cada alojamiento 2 es movil y estA conectada 
a unos medios de accionamiento comunes para desplazar a la vez todas las piezas moviles 
2a de todos los alojamientos 2 acercfindolas o alej£ndolas respecto a las otras piezas 2b. 
Entre cada dos piezas 2a, 2b consecutivas pertenecientes a alojamientos distintos cstA 
dispuesta una cubierta extensible en forma de fuelle 20. Los citados medios para desplazar 

25 las piezas m6viles 2a son conventional, y no se han representado. A modo de ejemplo, 
todas las piezas m6viles 2a podrian estar montadas sobre una subestructura (no mostrada), 
coaxial a la estructura rotativa 10, y susceptible de ser desplazada angularmente respecto a 
la misma para variar la posicion de todas las piezas moviles 2a a la vez. 

Cada conducto de caida 1 esth delimitado longitudinalmente por dos paredes 

30 laterales la, lb. Una de dichas paredes laterales la esti formada por una porci6n inferior fija 
1 7 y una porci6n superior m6vil 1 8, estando esta ultima articulada por su extremo inferior al 
extremo superior de dicha porci6n fija 17 y vinculada por el otro extremo, mediante un 
pasador 21 insertado en un agujero alargado 22, a la pieza movil 2a del correspondiente 
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alojamiento 2. De esta manera, el ajuste de las piezas mdviles 2a a aiticulos de diferentes 
tamafios ocasiona un correspondiente giro de las porciones superiores m6viles 18 de las 
paredes laterales la de los conductos de caida 1, con lo que las dimensiones de sus 
embocaduras se ajustan al tamano del aiticulo A en concordancia. 
5 Un tabique 4 divide una parte inferior de cada conducto de caida 1 en dos 

compartimientos 5, cada uno de los cuales es capaz de albergar un articulo A, de tamaflo 
mediano o grande, de pie. En un extremo superior de dicho tabique 4 estk dispuesta 
articuladamente una primera placa desviadora 6, la cual esti accionada por unos medios de 
accionamiento, tales como un cilindro fluidodinamico 19, para cambiar de posicion con el 

10 fin de dirigir los articulos A que caen hacia uno y otro de dichos compartimientos 5, 
altemadamente. El montaje del cilindro fluidodinamico 19 es similar al descrito con 
relaci6n a la Fig. 1. En la parte inferior de cada uno de los compartimientos 5 esta 
dispuesto un tabique movil 8 montado y accionado de manera que se puede desplazar 
lateralmente con el fin de adaptar la anchura de dichos compartimientos 5 a articulos de 

15 diferentes tamafios. Una segunda placa desviadora 9 dispuesta articuladamente en un 
extremo superior de cada uno de dichos tabiques m6viles 8 y estd accionada por unos 
medios de accionamiento para cambiar de posicion segun las necesidades. Para ello, los 
dos tabiques moviles 8 de cada conducto de caida estan fijados a un soporte m6vil 25 
situado detr&s de dicha pared interior 23 mediante unos dados deslizantes 26 pasados a 

20 trav& de unas guias lineales 27 existentes en la pared 23. Un cilindro fluidodinamico 28 
acciona el desplazamiento conjunto de ambos tabiques m6viles 8. Sobre dicho soporte 
movil 25 tambifri esti fijado el cilindro fluidodinamico de doble vistago 29, con sus 
vistagos vinculados a dichas palancas 30 fijadas a las prolongaciones traseras de los ejes 
de articulaci6n 31 de las dos segundas placas desviadoras 9, las cuales se mueven 

25 conjuntamente bajo la acci6n del citado cilindro fluidodinimico de doble vfctago 29. Los 
mencionados ejes de articulation 31 atraviesan la pared trasera 23 a trav6s de unos 
respectivos agujeros alargados 32. A modo de ejemplo alternativo, los tabiques m6viles 8 
y las segundas placas desviadoras 9, junto sus accionamientos 29, podrian estar montados 
sobre la misma subestructura coaxial (no mostrada), a la que estarian montadas todas las 

30 piezas m6viles 2a de los alojamientos 2, segun se ha mencionado m£s arriba. 

En las Figs. 2 y 3, los tabiques moviles 8 est£n en una posici6n lateral, en la que 
cada uno adapta la anchura del respectivo compartimiento 5 a un aiticulo A de mayores 
dimensiones, y en la que dichas segundas placas desviadoras 9 permanecen estacionarias 
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en una posici6n adecuada para dirigir el articulo que cae hacia dichos compartimientos S 
adaptados. Inicialmente, la primera placa desviadora 6 est£ inclinada hacia un lado del 
conducto de caida 1 y, en el transcurso de una vuelta, segun se explicara mis abajo, un 
primer articulo A cae a travds de una primera interrupci6n 12 del piano de apoyo 11 al 
5 interior de un primer compartimiento 5 (Fig. 2), Seguidamente, la primera placa 
desviadora 6 cambia de posicidn por la acci6n del cilindro fluidodindmico 19 y un 
segundo articulo A cae a travds de una segunda interruption 12 del piano de apoyo 1 1 al 
interior de un segundo compartimiento 5 (Fig. 3), con lo que el conducto de caida 1 
queda completamente lleno. El conducto de caida 1 tiene su fondo abierto y los articulos 

10 A puestos de pie son arrastrados por la estructura giratoria 10 deslizando sobre un 
segundo piano de apoyo estacionario 33. Antes de finalizar esta misma vuelta, unos 
medios de transferencia (v&se la Fig. 8) que incluyen una o mis palas deflectoras 34 y una 
rueda empujadora 35, transfieren los articulos A desde dichos compartimientos 5 a unos 
medios transportadores de salida 7 en una disposicidn alineada. 

15 En las Figs. 4 a 7, los tabiques m6viles 8 estin en una posicidn central, en la que 

cada uno divide el respectivo compartimiento 5 en dos subcompartimientos 5a iguales, 
cada uno capaz de albergar un articulo A de menor tamafio. Aqui, tanto la primera placa 
desviadora 6 como las segundas placas desviadoras 9 estin accionadas para cambiar de 
posicidn altemadamente con el fin de dirigir los articulos A que caen hacia uno y otro de 

20 dichos subcompartimientos 5a. Inicialmente, la primera placa desviadora 6 esti inclinada 
hacia un lado del conducto de caida 1 y, en el transcurso de una vuelta, un primer articulo 
A cae a traves de una primera interrupci6n 12 del piano de apoyo 11 al interior de un 
primer subcompartimiento 5a (Fig. 4). Seguidamente, las segundas placas desviadoras 
cambian de posicidn por la acci6n del cilindro fluidodinimico 29 y un segundo articulo 

25 A cae a travds de una segunda interrupcidn 12 del piano de apoyo 11 al interior de un 
segundo subcompartimiento 5a (Fig. 5). A continuaci6n, la primera placa desviadora 6 
cambia de posicidn por la action del cilindro fluidodinimico 19 y un tercer articulo A 
cae a travds de una tercera interrupcidn 12 del piano de apoyo 1 1 al interior de un tercer 
subcompartimiento 5a (Fig. 6). Finalmente, las segundas placas desviadoras cambian de 

30 nuevo de posicidn por la accidn del cilindro fluidodinimico 29 y un cuarto articulo A cae 
a traves de una cuarta interrupcidn 12 del piano de apoyo 11 al interior de un cuarto 
subcompartimiento 5a (Fig. 7), con lo que el conducto de caida 1 queda completamente 
lleno. Antes de finalizar esta misma vuelta, dichos medios de transferencia transfieren los 
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articulos A desde dichos subcompartimientos Sa a dichos medios transportadores de salida 7 
en una disposici6n alineada. 

Para adaptar el piano de apoyo 1 1 a dos o cuatro aberturas, la miquina comprende 
unos medios para obturar selectivamente algunas de dichas intemipciones 12 dando 
5 continuidad al piano de apoyo estacionario 11 dependiendo de la posici6n de los tabiques 
mdviles 8 en los compartimientos 5 del conducto de caida 1. Las cuatro intemipciones 12 
estan equiespaciadas a lo largo del piano de apoyo 1 1 (v6ase la Fig. 8), dichos medios de 
obturation comprenden dos placas 16 susceptibles de ser colocadas en dos de dichas 
intemipciones 12, diametralmente opuestas, dando continuidad al piano de apoyo 11 en 

10 aquellas zonas, de manera que quedan habilitadas solo dos intemipciones 12 separadas por 
180°. Esta situaci6n permitir el llenado de los dos compartimientos 5 de cada conducto de 
caida 1 en el transcurso de una vuelta, estando los tabiques m6viles 8 estdn en dicha 
posicion lateral. Con las placas 16 retiradas, las cuatro intemipciones 12 quedan habiUtadas 
para permitir el llenado de los cuatro subcompartimientos 5a de cada conducto de caida 1 en 

15 el transcurso de una vuelta, estando los tabiques moviles 8 est&n en dicha posici6n central. 
La colocaci6n y retirada de las placas 16 se efectua manualmente a trav6s de unas ventanas 
alargadas (no mostradas) existentes a tal efecto en la mencionada pared lateral 
circunferencial 14 de la maquina. 

Con el fin de detectar la posicion angular de la estructura giratoria 10 respecto a 

20 dichos tramos de caida, es decir, la posicion de los conjuntos de conducto de cafda 1 y 
alojamiento 2 en relacion con las intemipciones 12, est£n previstos unos medios de 
detecci6n de posici6n adaptados para emitir una seflal representativa de la posici6n angular 
detectada. Esta seflal, convenientemente tratada por una unidad electnSnica de control, es 
usada para activar los citados medios de accionamiento de las primeras y segundas placas 

25 desviadoras 6, 9 de acuerdo con la posici6n angular de cada alojamiento 2 y conducto de 
cafda 1 en relacion con las sucesivas intemipciones. 

La regulation de los alojamientos 2 y compartimientos 5 a articulos A de diferentes 
tamanos exige tambten un ajuste de la citada rueda empujadora 35 de los medios de 
transferencia de salida. Tal como se muestra en la Fig. 8, dichos medios de transferencia 

30 comprenden una o m£s palas deflectoras 34 para desviar los articulos A dispuestos de pie en 
los conductos de caida 1 desde su trayectoria giratoria hasta una pista de sustentacion 
curvada 36, est&tica, externa al cuerpo de la maquina, sobre la cual los articulos A pueden 
deslizar. La rueda empujadora 35 estk provista de unas palas radiales 39, 40 para empujar 
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los articulos A a lo largo de dicha pista de sustentaci6n curvada 36 hasta depositarlos sobre 
un transportador de salida 7, por ejemplo del tipo de cinta de avance continue Esta rueda 
empujadora 35 est& accionada por unos medios de accionamiento para que sus palas 39, 40 
giren a la misma velocidad tangencial que los conductos de cafda de la estructura rotativa 
5 10. 

Haciendo referenda ahora a las Figs. 9 y 10, la rueda empujadora 35 esti compuesta 
por unas primera y segunda estructuras circulares 37, 38, coaxiales, y la palas comprenden 
unas primeras palas radiales 39 fijadas a dicha primera estructura circular 37 y unas 
segundas palas radiales 40 fijadas a dicha segunda estructura circular 38, estando dispuestas 

10 a separaciones angulares regulares a lo largo de sus respectivas circunferencias, de una 
manera tal que las primeras y segundas palas radiales 39, 40 est£n alternadamente 
intercalada. En las Figs. 9 y 10 s61o se han representado dos parejas de primeras y segundas 
palas radiales 39, 40 para una mayor claridad del dibujo. EstAn previstos unos medios para 
ajustar la posici6n angular relativa entre ambas primera y segunda estructuras circulares 

15 coaxiales 37, 38 con el fin de variar las separaciones entre dichas primeras y segundas palas 
radiales 39, 40 para adaptarlas a articulos A de diferentes tamaflos, de acuerdo con la 
regulation de los alojamientos 2 y de los compartimientos 5. Con la regulaci6n mostrada en 
la Fig. 9, las primeras y segundas palas radiales 39, 40 estdn apareadas, muy pnSximas entre 
si, proporcionando otros espacios grandes, los cuales son espacios utiles que se 

20 corresponden con el ajuste de los compartimientos 5 mostrado en las Figs. 2 y 3. Con la 
regulaci6n mostrada en la Fig. 20, las primeras y segundas palas radiales 39, 40 estin 
separadas a intervalos angulares iguales dejando todos los espacios utiles pequeflos, los 
cuales se corresponden con el ajuste de los compartimientos 5 mostrado en las Figs. 4 a 7, 
es decir, formando cuatro subcompartimintos 5a en cada conducto de caida. Son posibles 

25 otras regulaciones intermedias cualesquiera. 

El anterior ejemplo de realizaci6n tiene un caricter meramente ilustrativo y no 
limitativo, y un experto en la materia sera capaz de idear numerosas variaciones y 
modificaciones sin apartarse del alcance de la presente invenci6n, el cual esta definido 
por las reivindicaciones adjuntas. 

30 
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REIVINDICACIONES 



1. - Mdquina para poner de pie y alinear articulos mediante conductos de caida con 
multiples compartimientos, siendo dichos articulos (A) del tipo que comprenden una 

5 configuraci6n diferenciada (Al) en un extremo y una base (A2) en otro extremo, y siendo 
dicha maquina del tipo que comprende: 

al menos un conducto de caida (1) dispuesto debajo de un alojamiento (2) apto para 
recibir desde unos medios de carga un articulo (A) en una disposici6n tendida y 
longitudinalmente preorientada y dejarlo caer en esta posici6n en dicho conducto de 
10 caida (1); 

unos elementos de tope y soporte (3) asociados a dicho alojamiento (2) para sustentar 
dicha configuraci6n diferenciada (Al) del articulo (A) durante su caida con el fin de 
que se introduzca de pie en el conducto de caida (1), es decir, con dicha base (A2) en 
el nivel m£s bajo; 

15 un tabique (4) que divide una parte inferior del conducto de caida (1) en dos 
compartimientos (5), y una primera placa desviadora (6), dispuesta articuladamente en 
un extremo superior de dicho tabique (4) y accionada por unos medios de 
accionamiento para cambiar de posici6n con el fin de dirigir los articulos (A) que caen 
hacia uno y otro de dichos compartimientos (5), altemadamente; y 

20 unos medios de transferencia para transferir los articulos (A) desde dichos 
compartimientos (5) a unos medios transportadores de salida (7) en una disposici6n 
alineada, 

caracterizada porque comprende un par de tabiques adicionales (8), cada uno dispuesto 
en la parte inferior de uno de los compartimientos (5) dividiendolo en dos 

25 subcompartimientos (5a) substancialmente iguales, cada uno capaz de albergar un articulo 
(A) de pie, y un par de segundas placas desviadoras (9), cada una dispuesta 
articuladamente en un extremo superior de uno de dichos tabiques adicionales (8) y 
accionada por unos medios de accionamiento para cambiar de position con el fin de 
dirigir los articulos (A) que caen hacia uno y otro de dichos subcompartimientos (5a), 

30 altemadamente, con lo que el conducto de caida (1) comprende cuatro de dichos 
subcompartimientos (5a). 

2. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacitfn 1, caracterizada porque comprende 
unos medios de regulaci6n para adaptar las dimensiones del alojamiento (2) y/o las 
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posiciones de dichos elementos de tope y soporte (3) existentes en el mismo a articulos 
de diferentes tamaflos; y porque dicho par de tabiques adicionales son unos tabiques 
nuiviles (8) accionados por unos medios de accionamiento para desplazarse lateralmente 
con el fin de adaptar la anchura de dichos compartimientos (5) a articulos de diferentes 
5 tamanos en coordinaci6n con dichos medios de regulaci6n, siendo dichos tabiques 
m6viles (8) susceptibles de desplazarse entre: 

una posicidn central, en la que cada uno divide el respectivo compartimiento (5) en 
dos subcompartimientos (5a) iguales, cada uno capaz de albergar un articulo (A) de 
menor tamafio y en la que dichas segundas placas desviadoras (9) estfci accionadas 
10 para cambiar de posicidn alternadamente con el fin de dirigir los articulos (A) que 

caen hacia uno y otro de dichos subcompartimientos (5a); y 
al menos una posicidn lateral, en la que cada uno adapta la anchura del respectivo 
compartimiento (5) a un articulo (A) de mayores dimensiones, y en la que dicha 
placa pivotante (9) permanece estacionaria en una posici6n adecuada para dirigir el 
1 5 articulo que cae hacia dicho compartimiento (5) adaptado. 

3. - M&quina, de acuerdo con la reivindicaci6n 2, caracterizada comprende una 
plundidad de conductos de caida (1) y de respectivos alojamientos (2) unidos 
tangencialmente a lo largo de la periferia de una estructura giratoria (10) cuya parte central 
comprende al menos parte de dichos medios de carga de los articulos (A) a los alojamientos 

20 (2), estando dispuestos unos medios de retention temporal (1 1) para retener los articulos (A) 
en los alojamientos (2) durante una parte de su trayectoria giratoria y dejarlos caer a sus 
respectivos conductos de caida (1) en uno de varios tramos de caida dispuestos a lo largo de 
dicha trayectoria giratoria. 

4. - Miquina, de acuerdo con la reivindicaci6n 3, caracterizada porque dichos medios 
25 de retenci6n temporal (11) comprenden al menos un piano de apoyo (11) estacionario 

dispuesto entre unos fondos abiertos de los alojamientos (2) y los conductos de caida (1), 
estando dicho piano de apoyo estacionario (1 1) provistos de al menos cuatro interrupciones 
(12), cada una abarcando uno de dichos tramos de caida de la trayectoria giratoria, sobre 
cuyo piano de apoyo (1 1) deslizan los articulos (A) alojados dentro de los alojamientos (2) 
30 hasta que caen al interior de sus respectivos conductos de caida (1) a trav6s de una de dichas 
interrupciones (12). 

5. - Mdquina, de acuerdo con la reivindicaci6n 4, caracterizada porque comprende 
unos medios para obturar selectivamente algunas de dichas interrupciones (12) dando 
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continuidad al piano de apoyo estacionario (1 1) dependiendo de la posicidn de los tabiques 
m6viles (8) en los compartimientos (5) del conducto de caida (1). 

6. - Mfiquina, de acuerdo con la reivindicacidn 5, caracterizada porque comprende 
cuatro de dichas intemipciones (12) equiespaciadas a lo largo del piano de apoyo (11), el 

5 cual es anular, y porque dichos medios de obturation comprenden dos placas (16) 
susceptibles de ser colocadas en dos de dichas intemipciones (12), diametralmente opuestas, 
dando continuidad al piano de apoyo (11) con el fin de permitir el Uenado de los dos 
compartimientos (5) de cada conducto de caida (1) en el transcurso de una vuelta de la 
estructura giratoria (10) cuando los tabiques moviles (8) estin en dicha posicidn lateral, o de 
10 ser retiradas con el fin de permitir el llenado de los cuatro subcompartimientos (Sa) de cada 
conducto de caida (1) en el transcurso de una vuelta de la estructura giratoria (10) cuando 
los tabiques moviles (8) estSn en dicha posicidn central. 

7. - MSquina, de acuerdo con la reivindicacidn 3, caracterizada porque dichos medios 
de regulacidn para adaptar las dimensiones de cada alojamiento (2) y/o las posiciones de 

15 dichos elementos de tope y soporte (3) comprenden dos piezas (2a, 2b) que delimitan 
longitudinalmente cada alojamiento (2) y en las cuales est£n dispuestos dichos elementos de 
tope y soporte (3), siendo al menos una de dichas dos piezas (2a) de cada alojamiento (2) 
mdvil y conectada a unos medios de accionamiento comunes para desplazar las piezas 
moviles (2a) de todos los alojamientos (2) acercandolas o alejindolas respecto a las otras 

20 piezas (2b). 

8. - Mdquina, de acuerdo con la reivindicaci6n 7, caracterizada porque cada conducto 
de caida (1) estd delimitado longitudinalmente por dos paredes laterales (la, lb), estando 
formada al menos una de dichas paredes laterales (la) por una porci6n inferior fija (17) y 
una portion superior m6vil (18) articulada por un extremo al extremo superior de dicha 

25 porci6n fija (17) y vinculada por el otro extremo a la pieza mdvil (2a) del correspondiente 
alojamiento (2), de manera que el ajuste de las piezas m6viles (2a) a articulos de diferentes 
tamafios ocasiona un giro en las porciones superiores moviles (18) de las paredes laterales 
(la) de los conductos de caida (1) con el fin de ajustar en concordancia las dimensiones de 
sus embocaduras. 

30 9.- Mdquina, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque comprende 

unos medios de deteccidn de posicidn para detectar la posicidn angular de la estructura 
giratoria (10) respecto a dichos tramos de caida y unos medios para activar los citados 
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medios de accionaraiento de las primeras y segundas placas desviadoras (6, 9) de acuerdo 
con la posici6n angular de la estnictura giratoria (10) detectada. 

10. - Maquina, de acuerdo con la reivindicaci6n 3, caracterizada porque dichos 
medios de deteccidn de posici6n estan adaptados para emitir una sefial electrica o 

5 electr6nica representativa de dicha posici6n angular detectada, la cual es usada para activar 
los citados medios de accionamiento de las primeras y segundas placas desviadoras (6, 9) de 
acuerdo con la posici6n angular de la estnictura giratoria (10) detectada. 

11. - M&quina, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque dichos 
medios de carga comprenden un recipiente (13) circular, coaxial con la estnictura giratoria 

10 (10) y delimitado por al menos una pared lateral circunferencial (14) y un fondo (15) para 
recibir una pluralidad de articulos (A) en una disposition desordenada, existiendo una 
abertura anular entre un borde inferior de dicha pared lateral (14) y la periferia de dicho 
fondo (15) bajo la que se desplazan los alojamientos (2), los cuales tienen sus caras 
superiores abiertas, y unos medios para dirigir dichos articulos (A) hacia dicha abertura 

15 anular de manera que se introduzcan en los alojamientos (2) en dicha disposicidn tendida y 
longitudinalmente preorientada. 

12. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizada porque dichos 
medios para dirigir los articulos (A) hacia la abertura anular comprenden una forma c6nica 
para dicho fondo (15) del recipiente (13), de altura decreciente hacia la periferia, y unos 

20 medios de accionamiento para hacer girar dicho fondo (15) coaxialmente con la estnictura 
giratoria (10) en una direccidn opuesta a la direction de giro de la misma. 

13. - Miquina, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque dichos 
medios de transferencia comprenden una o mas palas deflectoras (34) para desviar los 
articulos (A) desde su trayectoria giratoria en los conductos de caida (1) hasta una pista de 

25 sustentaci6n estitica curvada (36), sobre la cual los articulos (A) deslizan siendo empujados 
por una rueda empujadora (35) accionada en giro por unos medios de accionamiento hasta 
depositaries sobre unos medios transportadores de salida (7), tales como una cinta de avance 
continue 

14. - Maquina, de acuerdo con la reivindicaci6n 1 3, caracterizada porque dicha rueda 
30 empujadora (35) comprende unas primera y segunda estructuras circulares coaxiales (37, 

38) y provista de unas primeras y segundas palas radiales (39, 40) fijadas respectivamente a 
lo largo de las circunferencias de dichas primera y segunda estructuras circulares coaxiales 
(37, 38) de una manera altemadamente intercalada, estando previstos unos medios para 
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ajustar la posici6n angular relativa entre ambas primera y segunda estructuras circulares 
coaxiales (37, 38) con el fin de adaptar las separaciones entre dichas primeras y segundas 
palas radiales (39, 40) a articulos (A) de diferentes tamanos, de acuerdo con la regulaci6n de 
los alojamientos (2) y compartimientos (5). 



WO 2004/031057 



1/6 



PCT/ES2002/000467 




WO 2004/031057 PCT/ES2002/000467 

2/6 




WO 2004/031057 PCI7ES2002/000467 

316 




WO 2004/031057 



4/6 



PCT/ES2002/000467 



Fig. 6 Fig. 7 




WO 2004/031057 



6/6 



PCT/ES2002/000467 




TIONAL SEARCH REPORT 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 
IPC 7 B65G 47/14 

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 

B. FIELDS SEARCHED 

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B65G 

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 
ES 

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used) 

CIBEPAT,EPODOC, WPI,PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category* 


Citation of document, 'with indication, 'where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


A 


WO 0140084 Al (MARTI SALA) 07.06.2001, page 8, line 7- 
page 9, line 14; page 21, line 25- page 22, line 32; figures 


1-5, 7,11,12 


A 


ES 2049601 A2 (MARTI SALA) 16.04.1994, column 1, line 3 - 
column 2, line 36; figures 


1-3 


A 


WO 9959904 Al (MARTI SALA) 25.1 1.1999, page 8, line 1 1 - 
page 12, line 23; figures 


1-3 


A 


ES 2163957 Al (BOTTLE AUTOMATION MANUFACTURING, 
S.A.) 01.02.2002, the whole document 


1 


A 


US 3295659 A (AIDL1N) 03.01.1967 




A 


US 3650368 A (NALBACH) 21.03.1972 




| | Further documents are listed in the continuation of Box C. X See patent family annex. 



* Special categories of cited doouments: 

"A" document defining the general state of the art which is not considered 
to be of particular relevance 

"E" earlier document but published on or after the international filing date 
document which may throw doubts on priority claim(s) or which is 
cited to establish the publication date of another citation or other 
special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other 
means 

"P" document published jirior to the international filing date but later than 
the priority date claimed 



Date of the actual completion of the international search. 
07 April 2003 (07-04.2003) 


Date of mailing of the international search report 
11 April 2003 (11-04.2003) 


Name and mailing address of the ISA/ 

SPTO 

Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/ESA/210 (second sheet) (Jury 1992) 




International application No. 
PCT/ES02/000467 



date and not in^nflict with the application butchfd to urderstanS 
the principle or theory underlying the invention 

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be 
considered novel or cannot be considered to involve an inventive 
step when the document is taken alone 

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be 
considered to involve an inventive step when the document is 
combined with one or more other such documents, such combination 
being obvious to a person skilled in the art 

document member of the same patent family 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Tn ffirn^ fl fo on on patent family members 



International Application No 
PCT/ES02/000467 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent famfliy 
member(s) 



Publication 
date 



WO 0140084 A 


07.06.2001 


AU 1659500 A 


12.06.2001 






BR 9917566 A 


23.07.2002 






EP 1262429 A 


04.12.2002 


ES 2049601 A 


16.04.1994 


NONE 




WO 9959904 A 


25.11.1999 


AU 7336398 A 


06.12.1999 






EP 1016601 A 


05.07.2000 






BR 9810731 A 


29.08.2000 






AU 743427 B 


24.01.2002 






DE 1016601 T 


07.02.2002 






JP 2002515389 T 


28.05.2002 






US 6435333 B 


20.08.2002 


ES 2163957 A 


01.02.2002 


EP 0995701 A 


26.04.2000 


US 3295659 A 


03.01.1967 


NONE 




US 3650368 A 


21.03.1972 


NONE 





Form PCT7ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 



INFORME D! 



QUEDA INTERNACIONAL 



>02/004< 



Solicitud iri^V al n° 
PCT/ES02/00467 



A. CLASIHCACI6N DEL OBJETO DE LA SOLICITUD 

Deacwrd^con !a Clasificacidn Intemacional de Patentes (CIP) o segtin la clasificacidn nacional y la CIP. 



B. SECTORES COMPRENDIDOS POR LA BUSQUEDA 



Documentacidn minima consultada (sistema de clasificacidn, seguido de los slmbolos de clasificacidn) 
CIP 7 B65G 



Otra documentaci6n consultada, ademas de la documentacidn minima, en la medida en que tales documentos 
fonnen parte de los sectores comprendidos por la busqueda 

ES 



Bases de datos electronicas consultadas durante la busqueda intemacional (nombre de la base de datos y, si es 
posible, terminos de busqueda utilizados) 
CBEPAT.EPODOC, WPI.PAJ 



C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES 



Categorla* 



Documentos citados, con indicaci6n, si procede, de las partes relevantes 



Relevante para las 
reivindicaciones n° 



A 
A 
A 
A 

A 
A 



WO 0140084 Al (MARTI SALA) 07.06.2001, pagina 8, Hnea 7 - 
pagina 9, Hnea 14; pagina 21, linea 25 • pagina 22, Hnea 32; figures 

ES 2049601 A2 (MARTf SALA) 16.04.1994, columna 1, linea 3 - 
columna 2, Hnea 36; figures 

WO 9959904 Al (MARTI SALA) 25.11.1999, pagina 8, linea 1 1 - 
pagina 12, Hnea 23; figures 

ES 2163957 Al (BOTTLE AUTOMATION MANUFACTURING, 
S.A.) 01.02.2002, todo el documento 

US 3295659 A (AIDLIN) 03.01.1967 

US 3650368 A (NALBACH) 21.03.1972 



1-5, 7, 11, 12 
1-3 
1-3 
1 



' En la continuation del recuadro C se relacionan ottos documentos 



Los documentos de familia de patentes se indican en el 
ancxo 



♦ Categorfas especiales de documentos citados: 

"A" documento que define el estado general de la tecnica no 
considerado como particularmente relevante. 

solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fecha 
de presentation intemacional o en fecha posterior. 

"L M documento que puede plantear dudas sobre una rcivindicaciOn de 
prioridad o que se cita para determinar la fecha de publicaci6n de 
otra cita o por una razon especial (como la indicaoa). 

"CT documento 9ue se refierc a una divulgation oral, a una utilization, 
a una exposici6n o a cualquier otro medio. 

M P" documento publicado antes de la fecha de presentation 
intemacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad 
reivindicada. 



"T documento ulterior publicado con posterioridad a la fecha de presentacidn 
intemacional o de prioridad que no pertenece al estado de la tecnica 
pertinente pero que se cita por permitir la comprensi6n del principio o teorta 
que constituye la base de la invenci6n. 

"X" documento particularmente relevante; la invenct6n reivindicada no puede 
considerarse nucva o que implique una actividad inventiva por referenda 
al documento aisladamente considerado. 

M Y W documento particularmente relevante; la invencibn reivindicada no puede I 
considerarse que implique una actividad inventiva cuando cl documento se 
asocia a otro u otros documentos de lamisma natural cza, cuya combinaci6n 
resulta evidente para un experto en la materia. 

documento que forma parte de la mis ma familia de patentes. 



Fecha en que se ha concluido efectivamente la busqueda 
intemacional. 07.abril.2003 (07.04.2003) 


Fecha d e|e)^ed^ig ^290^ dC ^ $qU ^ j^^^ 81 


Nombre y direccidn postal de la Administraci6n encargada 
de la busqueda intemacional O.E.P.M. 

C/Panama !, 28071 Madrid, Espafta, 
n°de fax +34 91 3495379 


Funcionario autortzado 
Leopoldo A. Belda Soriano 

n°dete!6fono + 34 913495538 



Formulario PCT/ISA/210 (segunda hoja) Quito 1998) 



INFORME D^feQUEDA INTERNACIONAL 

Informaci6n relativaTi m< oros de familias de patentes 



son f internacional n° 
PCT/ES02/000467 



Documento de patente citado 
en el infonne de biisqueda 



Fecha de 
publicacion 



Miembroj(s) de la 
familia de 
patentes 



Fecha de 
publicacidn 



WO 0140084 A 



ES 2049601 A 



WO 9959904 A 



ES 2163957 A 



US 3295659 A 



07.062001 



16.04.1994 
25.11.1999 



US 3650368 A 



01.02.2002 
1E0U967" 
21.03.1972 



AU 1659500 A 
BR 9917566 A 
EP 1262429 A 

NINGUNO 
AU 7336398 A 
EP 1016601 A 
BR 9810731 A 
AU 743427 B 
DE 1016601 T 
JP 2002515389 T 
US 6435333 B 
EP 0995701 A 
NINGUNO 
NINGUNO 



12.06.2001 
23.07.2002 
04.12.2002 

06.12.1999 
05.07.2000 
29.08.2000 
24.01.2002 
07.02.2002 
28.05.2002 
20.08.2002 
"26704.2000 



'ormulario PCT/ISA/210 (anexo-familias de patentes) (julio 1998) 



